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Las valvulas de seguridad externa de corte acordes a la directiva 2014/68/EU y EN 14382. Valvula de cierre con accionamiento
operado y reinicio manual, es un producto ideal para redes de distribucidn, industrial y aplicaciones de ingenieria quimica. SL es
adecuado para gas natural y todos los gases no corrosivos.

e Intervencién por sobrepresiony / o depresion.

e By-pass interno para ecualizacion de presiones antes de reiniciar.

e Control de rearme manual en el punto de instalacion.

¢ Posibilidad de electrovalvula de 3 vias para control remoto.

¢ Posible instalacion en cualquier posicion, aunque se recomienda la instalacion en tuberias horizontales.
¢ Ajuste manual.

DESCRIPCION

Las valvulas de seguridad externa de corte de la serie " SL" son adecuadas para su uso en lineas de baja, media y alta presion. Las
valvulas de seguridad externa de corte de la serie " SL" se suministran con lineas de deteccion externas y estan pre-configuradas
para una conexion opcional a una linea de deteccion interna por parte del cliente.

El disefio especial de cierre combinado con una valvula equilibrada da como resultado:
* Alto coeficiente de caudal.

* Alta precision, incluso con caudales maximos.

* Tiempos de respuesta reducidos.

* Sin fugas internas a caudal cero.

* Mantenimiento periddico sin desmontar el cuerpo de la tuberia.
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CARATERISTICAS TECNICAS

Presion de disefio Serie SL hasta 20 bar - Serie SLH hasta 50 bar

Tipo de fluido Grupos 1y 2 acordes a la directiva 2014/68/EU

Roscados: 1” - 1%2” - 2” ISO 7/1 (bajo demanda en NPT)
Diametros disponibles Bridas: DN25 - DN40 - DN50 - DN65 - DN80- DN100 PN40 DIN2263, ISO 7005 o

ANSI 150-300-600 acorde a 600 RF acorde a ANSI B16.5

Cuerpo EN-GJS 500 - Membranas y juntas en NBR - Obturador inoxidable.
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VALVULA DE SEGURIDAD DE CIERRE POR SOBREPRESION y/o SUBPRESION

Los reguladores de la serie F pueden equiparse con una valvula de seguridad de cierre por sobrepresion (o
sobrepresiony subpresion combinadas).

Lavalvula corta el flujo de gas cuando la presion de salida del regulador aumenta o disminuye.

La presion de disparo de la valvula de cierre por sobrepresidn se puede ajustar facilmente, independientemente
del punto de ajuste del regulador.

Incluye un bypass interno integrado para equilibrar la presion.

Antes de volver a bloquear la valvula de seguridad, se acciona tirando del vastago de la valvula.

Posibilidad de aplicacidn de dispositivos para sefial y control remotos.

CARATERISTICAS TECNICAS SSV Serie LP

Tipo IS

Operativa clase A

Tiempo de respuesta <2s.

Materiales Cuerpo EN-GJS 500 - Membranas y juntas en NBR - Obturador inoxidable.
Wdo Rango de maxima 35-5500 mbar

Wdu Rango de minima 10-3200 mbar

Precision (AG) Modelo BP AG10 - Modelo MP AG5 - Modelo AP AG5

Opciones Control remoto (sefal remota de intervencion neumatica o electromagnética )

CARATERISTICAS TECNICAS SSV Serie HP

Tipo IS

Operativa clase A

Tiempo de respuesta <2s.

Materiales Cuerpo EN-GJS 500 - Membranas y juntas en NBR - Obturador inoxidable.
Wdo Rango de maxima 5-16 bar

Wdu Rango de minima 0,8-14 bar

Precision (AG) AG5

Opciones Control remoto (sefial remota de intervencion neumatica o electromagnética )

Sefial remota de intervencién

\
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RANGO DE MUELLES PARA SSV DISPARO DE MAXIMA

BP mbar MP mbar AP mbar L @ muelle @ hilo mm Color
mm mm
35+125 60 30 2,2 Rojo
65 + 180 170 + 280 60 30 2,5 Azul
80 +230 240 + 370 60 30 2,7 Amarillo
280 + 490 60 30 3,2 Negro —
480 + 800 490 + 1000 60 30 3,5 Purpura
750 + 1250 60 30 3,7 Plateado
1000 + 1750 4+8 60 30 4,0 Rosa
1500 + 2500 6+12 60 30 4,5 Blanco
1700 + 4200 10:16 60 30 48 Naranja —
ca
©
BP mbar MP mbar AP mbar HPbar L @ muelle @ hilo mm Color
mm mm — 3
15+35 55 12,2 1,2 Rojo
25+ 40 55 12,2 1,5 Azul l
35+110 30+ 100 55 12,2 2,0 Amarillo
60 + 240 55 12,2 2,3 Negro E »j
70 + 400 165 + 450 55 12,2 2,5 Purpura E‘;:
350 + 900 4,5+8 55 12,2 2,8 Plateado
700 + 2500 7+14 55 12,2 3,0 Rosa
9+16 55 12,2 4,0 Rojo

RANGO DE MUELLES PARA SSV DISPARO DE MAXIMA ‘

BP mbar MP mbar AP mbar HP bar L @ muelle @ hilo mm Color
mm mm
35+110 60 30 1,8 Rojo
100 + 180 60 30 2,0 Rojo-Rosa
130 + 250 60 30 2,2 Rojo-Amarillo
R 200 + 470 60 30 2,7 Rojo
i 320+ 750 60 30 3,2 Amarillo
550+ 1700 60 30 4,0 Negro
1000 + 3000 4+8 60 30 4,5 Rosa
— 1500 + 3500 6+12 60 30 4,8 Blanco
2500 + 5800 10+16 60 30 5,0 Naranja
= BP mbar MP mbar AP mbar HP bar L @ muelle @ hilo mm Color
mm mm
' — 20+90 55 12,2 1,5 Azul
80 +300 80 +300 55 12,2 2,0 Amarillo
. — 150 + 400 300 + 800 55 12,2 2,5 Purpura
700 + 1700 4,5+8 55 12,2 2,8 Plateado
1500 + 3000 7+14 55 12,2 3,0 Rosa
9:16 55 12,2 4,0 Rojo
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AJUSTE DE LA VALVULA DE SEGURIDAD SSV (SL25 a SL50F)

Ajuste de la presion (minima) de salto en caso de falta de presidn (presion de salida)

1. Gire latapa "E" y retirela.

2. Gire el tornillo "C" de ajuste externo con una llave de tubo hexagonal de 17 mm.
Girando en el sentido de las agujas del reloj: aumento de la presion de cierre por minima.
Girando en sentido antihorario: reduccion de la presién de cierre por minima.

Ajuste de la presidon (maxima) de salto en caso de exceso de presion (presion de salida)

1. "E" Gire la tapay retirela.

2. Gire el tornillo de ajuste interno "A" con una llave de tubo de 22 mm.
Girando en el sentido de las agujas del reloj: aumento de la presion de cierre por maxima.
Girando en sentido antihorario: reduccion de la presidn de cierre por maxima.

3. Atornille la tapa "E" nuevamente.

AJUSTE DE LA VALVULA DE SEGURIDAD SSV SL65F a SL100F

Ajuste de la presion (minima) de salto en caso de falta de presién (presion de salida)
1. Gire latapa "E" y retirela.
2. Gire el tornillo "D" de ajuste externo con una llave de tubo hexagonal de 17 mm.
Girando en el sentido de las agujas del reloj: aumento de la presion de cierre por minima.
Girando en sentido antihorario: reduccion de la presién de cierre por minima.

Ajuste de la presidon (maxima) de salto en caso de exceso de presion (presion de salida)

1. "E" Gire la tapay retirela.

2. Gire el tornillo de ajuste interno "B" con una llave de tubo de 22 mm.
Girando en el sentido de las agujas del reloj: aumento de la presion de cierre por maxima.
Girando en sentido antihorario: reduccion de la presidn de cierre por maxima.

3. Atornille la tapa "E" nuevamente.

CALCULO DE LA PERDIDA DE CARGA Y CORRECCION DE CAUDAL

La siguiente fdrmula se puede utilizar para calcular las pérdidas de presién de la valvula de cierre con el obturador en posicién

completamente abierta:
Ke x Pu-\V( Ke?x Pu?) — 4Q7

Ap =
Doénde: 2 x Ka
Ap = Pérdida de presion en bar ROSCADOS BRIDAS
Pu= Presién absoluta en la entrada 1%4” 2” DN25 DN40 DN50 DN65 DNSO
— H 2 3
Q= Caudal que circulard en Nm?/h 288 345 1540 538 1080 1765 2580 4077

KG= Coeficiente de flujo (ver tabla)
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CONVERSION DEL CAUDAL

Para convertir el caudal de gas natural con una densidad de 0,61 y una temperatura de 15 ° C. a otro flujo de gas, usar la
siguiente férmula de FC = Factor de Correccion

Fc a 15° habitual

[N/ (e ) = Q e (g macural w e |
0.64
0.55 P.E. Para un caudal de 230 Nm3/h.
0.76

Para encontrar el caudal equivalente a biogas aplicamos la férmula:
0.78 Q Nm3/h (gas x) = Q Nm? (gas natural) x Fc

0.81 Q Nm3/h (biogas) = 230 Nm?3/h (gas natural) x 0,85

Q Nm3/h (biogas) = 195,5 Nm3/h

0.85

1.23
3.04
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