
Diseñada para refrigeración comercial, la Serie NJ ofrece los niveles de 
ruido más bajos de su categoría. Está equipado con un motor eléctrico 
protegido internamente, y dispone de versiones de enfriamiento forzado 
con alto o bajo par de arranque, ideal para refrigeradores de sobremesa 
para cocinas profesionales y cámaras frigoríficas.

Código: MF11398

COMPRESORES HERMÉTICOS

Serie NJX6250GS 
(21-38 cc)

CARACTERÍSTICAS EXTERNAS:	
Placa base:	 Estándar americano

Soporte de bandeja:	 No

Conectores

- ASPIRACIÓN:	 ID 12,81 ±0,04 (mm) (0.504" +±0,04")

   Material	 Cobre

   Forma	 vertical

- DESCARGA:	 ID 8,04 ±0,04 (mm) (0.316" +±0,04")

   Material	 Cobre

   Forma	 J inclinada

- PROCESO:	 ID 6,5 ±0,04 (mm) (0.256" +±0,05")

   Material	 Cobre

   Forma	 vertical

- Enfriador de aceite (Cobre)	 No (mm)

- Sellado de conectores	 Tapones de goma

CONDICIONES DE APLICACIÓN / LÍMITE DE 
TRABAJO:

Tipo:	 Compresor alternativo hermético

Refrigerantes:	 R-404A

Tensión nominal y frecuencia:	 400/ 50 (V / Hz)

Tipo de aplicación:	 Contrapresión media R-404A

- Rango de temperatura	  
de evaporación:	 -20°C a 10°C (-4°F a 50°F)

Tipo de motor:	 3PHASE

Par de arranque:	 HST - Alto par de arranque 

Dispositivo de expansión:	 Tubo capilar o válvula de expansión

Refrigeración por compresor:	 Rango de voltaje de funcionamiento 
	 50 Hz - 60 Hz

Presiones / temperaturas máximas de condensación:

- Operación (calibre):	 24,73 bar

- Pico (calibre):	 27,74 bar

Temperatura máxima del bobinado:	130 (°C)

DATOS MECÁNICOS:

Denominación comercial:	 2 CV

Desplazamiento	 38 (cm³)

- Agujero (mm):	 45,00 

- Carrera (mm):	 23,85

Carga de lubricante:	 750 (ml)

- Lubricantes homologados	

- Tipo / viscosidad 

de lubricantes:	 ESTER / ISO22

Peso (con carga de aceite):	 21,8 (kg) 

DATOS ELÉCTRICOS:

Voltaje nominal / Frecuencia /

Número de fases:	 400 V 50 Hz / 440 V 60 Hz 3~ 	
	 (trifásica)

Tipo de dispositivo de arranque:	 3PHASE

Protección del motor (externa):	 34HM293

Resistencia inicial del devanado	 7,6 (Ω a 25 °C (77 °F) +/- 8 %

Resistencia del bobinado de funcionamiento:	 7.6 (Ω at 25°C (77°F)) +/- 8%

LRA - Amperaje de rotor bloqueado (60 Hz)	 22 (A) - Medido según UL 984

CATÁLOGO
 TÉCNICO

Para más información sobre manuales, catálogos y fichas técnicas, visite nuestro sitio web: www.salvadorescoda.com



RENDIMIENTO - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: 	 ASHRAEHBP46	 (Temperatura de condensación 35°C (+95 °F))

@400 V 50 Hz	 Ventilador

Temperatura 
de 

evaporación

Capacidad de refrigeración
Consumo de 

potencia
Corriente 

consumida
Caudal de 

gas
TASA DE EFICIENCIA

+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
°C (°F) (Btu/h) (kcal/h) (W) (W) (A) (kg/h) (Btu/Wh) (kcal/Wh) (W/W)

-20 (- 4) 10013 2552 2933 1316 2,77 63,75 7,60 1,92 2,23

-15 (+ 5) 12334 3107 3612 1446 2,94 78,66 8,52 2,15 2,50

-10 (+14) 15089 3800 4419 1578 3,12 96,97 9,56 2,41 2,80

-5 (+23) 18279 4604 5353 1710 3,30 118,69 10,68 2,69 3,13

0 (+32) 21903 5517 6415 1844 3,49 143,81 11,87 2,99 3,48

+5 (+41) 25962 6539 7604 1979 3,69 172,34 13,11 3,30 3,84

+10 (+50) 30455 7671 9820 2115 3,89 204,28 14,39 3,63 4,64

CONDICIONES DE PRUEBA: 	 ASHRAEHBP46	 (Temperatura de condensación	 45 °C (+113 °F))

@400 V 50 Hz	 Ventilador
Temperatura 

de 
evaporación

Capacidad de refrigeración
Consumo de 

potencia
Corriente 

consumida
Caudal de 

gas
TASA DE EFICIENCIA

+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
°C (°F) (Btu/h) (kcal/h) (W) (W) (A) (kg/h) (Btu/Wh) (kcal/Wh) (W/W)
-20 (- 4) 8519 2146 2495 1433 2,92 60,02 5,94 1,50 1,74

-15 (+ 5) 10633 2678 3114 1594 3,15 74,94 6,66 1,68 1,95
-10 (+14) 13104 3300 3838 1754 3,38 93,10 7,47 1,88 2,20
-5 (+23) 15932 4013 4666 1911 3,61 114,49 8,33 2,10 2,44

0 (+32) 19117 4815 5599 2065 3,83 139,12 9,25 2,33 2,71
+5 (+41) 22659 5707 6636 2218 4,06 166,99 10,21 2,57 3,00
+10 (+50) 26557 6689 7778 2369 4,29 198,09 11,20 2,82 3,28

CONDICIONES DE PRUEBA: 	 ASHRAEHBP46	 (Temperatura de condensación 55 °C (+131 °F))

@400 V 50 Hz	 Ventilador

Temperatura 
de 

evaporación

Capacidad de refrigeración
Consumo de 

potencia
Corriente 

consumida
Caudal de gas TASA DE EFICIENCIA

+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
°C (°F) (Btu/h) (kcal/h) (W) (W) (A) (kg/h) (Btu/Wh) (kcal/Wh) (W/W)
-20 (- 4) 7082 1784 2074 1505 3,02 56,22 4,70 1,19 1,38

-15 (+ 5) 8743 2202 2560 1716 3,30 69,42 5,09 1,28 1,50
-10 (+14) 10746 2706 3147 1921 3,59 86,09 5,59 1,41 1,64
-5 (+23) 13091 3297 3834 2118 3,87 106,26 6,17 1,56 1,81
0 (+32) 15780 3975 4622 2310 4,16 129,91 6,83 1,72 2,00

+5 (+41) 18812 4738 5510 2494 4,46 157,04 7,54 1,90 2,21
+10 (+50) 22186 5588 6498 2673 4,75 187,66 8,29 2,09 2,43

RENDIMIENTO - DATOS DEL PUNTO DE CONTROL

CONDICIONES DE PRUEBA: 	 ASHRAEHBP46	 Temperatura de evaporación 7,2 °C (44,94 °F)

@400 V 50 Hz	 Ventilador	 (Temperatura de condensación 54,4 °C (129,92 °F))

Capacidad de refrigeración
Consumo de 

potencia
Corriente 

consumida
Caudal de 

gas
TASA DE EFICIENCIA

+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
(Btu/h) (kcal/h) (W) (W) (A) (kg/h) (Btu/Wh) (kcal/Wh) (W/W)
20178 5085 5914 2613 4,60 168,54 7,72 1,95 2,26

CATÁLOGO
 TÉCNICO

Para más información sobre manuales, catálogos y fichas técnicas, visite nuestro sitio web: www.salvadorescoda.com



RENDIMIENTO - DATOS DEL PUNTO DE CONTROL

CONDICIONES DE PRUEBA: 	 ASHRAEHBP46	 Temperatura de evaporación 7,2 °C (44,94 °F)

@400 V 50 Hz	 Ventilador	 (temperatura de condensación 54,4 °C (129,92 °F))

Capacidad de refrigeración
Consumo de 

potencia
Corriente 

consumida
Caudal de gas TASA DE EFICIENCIA

+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
(Btu/h) (kcal/h) (W) (W) (A) (kg/h) (Btu/Wh) (kcal/Wh) (W/W)
23789 5995 6972 3205 4,96 197,6 7,42 1,87 2,18

RENDIMIENTO - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: 	 ASHRAEHBP46	 (Temperatura de condensación 35 °C (+95 °F))

@400 V 50 Hz	 Ventilador
Temperatura 

de 
evaporación

Capacidad de refrigeración
Consumo de 

potencia
Corriente 

consumida
Caudal de 

gas
TASA DE EFICIENCIA

+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
°C (°F) (Btu/h) (kcal/h) (W) (W) (A) (kg/h) (Btu/Wh) (kcal/Wh) (W/W)
-20 (- 4) 11981 3018 3509 1665 2,89 76,36 7,19 1,81 2,10

-15 (+ 5) 14731 3710 4314 1842 3,09 93,88 7,99 2,01 2,34
-10 (+14) 17902 4509 5243 2021 3,31 114,94 8,85 2,23 2,60
-5 (+23) 21493 5414 6295 2202 3,55 139,55 9,75 2,46 2,86
0 (+32) 25506 6424 7470 2386 3,81 167,71 10,68 2,69 3,13

+5 (+41) 29940 7541 8769 2572 4,09 199,41 11,63 2,93 3,41
+10 (+50) 34795 8764 10191 2761 4,39 234,66 12,60 3,17 3,70

CONDICIONES DE PRUEBA: 	 ASHRAEHBP46	 (Temperatura de condensación 45 °C (+113 °F))

@400 V 50 Hz	 Ventilador
Temperatura 

de 
evaporación

Capacidad de refrigeración
Consumo de 

potencia
Corriente 

consumida
Caudal de 

gas
TASA DE EFICIENCIA

+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
°C (°F) (Btu/h) (kcal/h) (W) (W) (A) (kg/h) (Btu/Wh) (kcal/Wh) (W/W)
-20 (- 4) 10147 2556 2972 1763 3,00 71,41 5,75 1,45 1,70

-15 (+ 5) 12590 3171 3687 1977 3,26 88,94 6,36 1,60 1,86
-10 (+14) 15426 3886 4518 2192 3,54 109,92 7,03 1,77 2,06
-5 (+23) 18654 4699 5463 2408 3,83 134,37 7,74 1,95 2,27
0 (+32) 22276 5611 6524 2624 4,13 162,27 8,48 2,14 2,50

+5 (+41) 26290 6622 7700 2841 4,45 193,62 9,25 2,33 2,71
+10 (+50) 30697 7732 8991 3059 4,78 228,43 10,03 2,53 2,94

CONDICIONES DE PRUEBA: 	 ASHRAEHBP46	 (Temperatura de condensación 55 °C (+131 °F)) 

@400 V 50 Hz	 Ventilador
Temperatura 

de 
evaporación

Capacidad de refrigeración
Consumo de 

potencia
Corriente 

consumida
Caudal de 

gas
TASA DE EFICIENCIA

+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
°C (°F) (Btu/h) (kcal/h) (W) (W) (A) (kg/h) (Btu/Wh) (kcal/Wh) (W/W)
-20 (- 4) 8170 2058 2393 1815 3,05 64,88 4,50 1,13 1,32

-15 (+ 5) 10408 2621 3048 2088 3,38 82,74 4,98 1,26 1,46
-10 (+14) 12921 3254 3784 2357 3,72 103,67 5,48 1,38 1,61
-5 (+23) 15708 3956 4600 2621 4,06 127,66 5,99 1,51 1,76
0 (+32) 18769 4727 5497 2881 4,42 154,70 6,51 1,64 1,91

+5 (+41) 22105 5568 6474 3136 4,79 184,81 7,04 1,78 2,06
+10 (+50) 25716 6477 7532 3386 5,18 217,97 7,59 1,91 2,22

CATÁLOGO
 TÉCNICO

Para más información sobre manuales, catálogos y fichas técnicas, visite nuestro sitio web: www.salvadorescoda.com



RENDIMIENTO - DATOS DEL PUNTO DE CONTROL

CONDICIONES DE PRUEBA: 	 ASHRAEHBP46	 Temperatura de evaporación -10 °C (14 °F)

@400 V 50 Hz	 Ventilador	 (Temperatura de condensación 45°C (113°F))

Capacidad de refrigeración
Consumo de 

potencia
Corriente 

consumida
Caudal de gas TASA DE EFICIENCIA

+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
(Btu/h) (kcal/h) (W) (W) (A) (kg/h) (Btu/Wh) (kcal/Wh) (W/W)
11072 2790 3245 1779 3,42 97,37 6,22 1,57 1,82

RENDIMIENTO - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: 	 ASHRAEHBP46	 (Temperatura de condensación 35 °C (+95 °F)) 

@400 V 50 Hz	 Ventilador
Temperatura 

de 
evaporación

Capacidad de refrigeración
Consumo de 

potencia
Corriente 

consumida
Caudal de 

gas
TASA DE EFICIENCIA

+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
°C (°F) (Btu/h) (kcal/h) (W) (W) (A) (kg/h) (Btu/Wh) (kcal/Wh) (W/W)
-20 (- 4) 8655 2183 2538 1317 2,84 65,84 6,57 1,66 1,93

-15 (+ 5) 10723 2704 3144 1447 3,01 81,63 7,40 1,87 2,17
-10 (+14) 13147 3315 3855 1580 3,18 101,08 8,31 2,10 2,44
-5 (+23) 15928 4017 4671 1717 3,36 124,18 9,28 2,34 2,72
0 (+32) 19066 4808 5591 1857 3,55 150,93 10,26 2,60 3,01

+5 (+41) 22561 5690 6616 2000 3,75 181,34 11,27 2,85 3,31
+10 (+50) 26413 6661 7746 2147 3,97 215,40 12,30 3,10 3,61

CONDICIONES DE PRUEBA: 	 ASHRAEHBP46	 (Temperatura de condensación 45 °C (+113 °F))

@400 V 50 Hz	 Ventilador
Temperatura 

de 
evaporación

Capacidad de refrigeración
Consumo de 

potencia
Corriente 

consumida
Caudal de 

gas
TASA DE EFICIENCIA

+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
°C (°F) (Btu/h) (kcal/h) (W) (W) (A) (kg/h) (Btu/Wh) (kcal/Wh) (W/W)
-20 (- 4) 7230 1823 2120 1421 2,98 62,58 5,08 1,28 1,49

-15 (+ 5) 9030 2277 2648 1587 3,20 78,23 5,68 1,43 1,67
-10 (+14) 11092 2797 3253 1749 3,43 97,17 6,34 1,60 1,86
-5 (+23) 13418 3384 3935 1906 3,67 119,40 7,03 1,78 2,06
0 (+32) 16006 4036 4694 2059 3,91 144,93 7,77 1,96 2,28

+5 (+41) 18857 4755 5530 2207 4,15 173,75 8,54 2,15 2,51
+10 (+50) 21971 5541 6443 2351 4,39 205,86 9,34 2,36 2,74

CONDICIONES DE PRUEBA: 	 ASHRAEHBP46	 (Temperatura de condensación 55 °C (+131 °F)) 

@400 V 50 Hz	 Ventilador
Temperatura 

de 
evaporación

Capacidad de refrigeración
Consumo de 

potencia
Corriente 

consumida
Caudal de 

gas
TASA DE EFICIENCIA

+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
°C (°F) (Btu/h) (kcal/h) (W) (W) (A) (kg/h) (Btu/Wh) (kcal/Wh) (W/W)
-20 (- 4) 5813 1466 1704 1487 3,01 59,13 3,90 1,00 1,15

-15 (+ 5) 7196 1815 2110 1700 3,29 73,23 4,23 1,07 1,24
-10 (+14) 8829 2226 2589 1902 3,58 91,05 4,64 1,17 1,36
-5 (+23) 10710 2701 3141 2093 3,86 112,58 5,11 1,29 1,50
0 (+32) 12842 3238 3766 2273 4,14 137,83 5,64 1,42 1,66

+5 (+41) 15222 3839 4464 2442 4,43 166,81 6,23 1,57 1,83
+10 (+50) 17852 4502 5235 2600 4,71 199,50 6,86 1,73 2,01

CATÁLOGO
 TÉCNICO

Para más información sobre manuales, catálogos y fichas técnicas, visite nuestro sitio web: www.salvadorescoda.com



RENDIMIENTO - DATOS DEL PUNTO DE CONTROL

CONDICIONES DE PRUEBA: 	 ASHRAEHBP46	 Temperatura de evaporación -10 °C (14 °F)

@400 V 50 Hz	 Ventilador temperatura de condensación 45 °C (113 °F)

Capacidad de refrigeración
Consumo de 

potencia
Corriente 

consumida
Caudal de gas TASA DE EFICIENCIA

+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
(Btu/h) (kcal/h) (W) (W) (A) (kg/h) (Btu/Wh) (kcal/Wh) (W/W)
13119 3306 3845 2193 3,54 115,26 5,98 1,51 1,75

RENDIMIENTO - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: 	 ASHRAEHBP46	 (Temperatura de condensación 35 
°C (+95 °F)) 

@400 V 50 Hz	 Ventilador
Temperatura 

de 
evaporación

Capacidad de refrigeración
Consumo de 

potencia
Corriente 

consumida
Caudal de 

gas
TASA DE EFICIENCIA

+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
°C (°F) (Btu/h) (kcal/h) (W) (W) (A) (kg/h) (Btu/Wh) (kcal/Wh) (W/W)
-20 (- 4) 10397 2622 3049 1684 2,91 79,22 6,17 1,56 1,81

-15 (+ 5) 12923 3259 3789 1847 3,11 98,11 6,99 1,76 2,05
-10 (+14) 15754 3973 4620 2024 3,33 120,72 7,78 1,96 2,28
-5 (+23) 18890 4764 5539 2213 3,58 147,05 8,53 2,15 2,50
0 (+32) 22331 5631 6548 2414 3,85 177,11 9,24 2,33 2,71

+5 (+41) 26077 6576 7647 2629 4,13 210,89 9,91 2,50 2,91
+10 (+50) 30128 7598 8835 2856 4,44 248,39 10,54 2,66 3,09

CONDICIONES DE PRUEBA: 	 ASHRAEHBP46	 (Temperatura de condensación 45 
°C (+113 °F))

@400 V 50 Hz	 Ventilador
Temperatura 

de 
evaporación

Capacidad de refrigeración
Consumo de 

potencia
Corriente 

consumida
Caudal de 

gas
TASA DE EFICIENCIA

+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
°C (°F) (Btu/h) (kcal/h) (W) (W) (A) (kg/h) (Btu/Wh) (kcal/Wh) (W/W)
-20 (- 4) 8537 2153 2503 1770 3,02 73,87 4,82 1,22 1,41

-15 (+ 5) 10658 2687 3125 1981 3,27 92,31 5,37 1,35 1,58
-10 (+14) 13080 3298 3835 2196 3,55 114,56 5,95 1,50 1,75
-5 (+23) 15805 3986 4634 2416 3,84 140,62 6,53 1,65 1,92
0 (+32) 18833 4749 5522 2641 4,14 170,50 7,12 1,80 2,09

+5 (+41) 22163 5589 6499 2871 4,47 204,20 7,71 1,95 2,26
+10 (+50) 25796 6505 7564 3106 4,81 241,71 8,30 2,09 2,44

CONDICIONES DE PRUEBA: 	 ASHRAEHBP46	 (Temperatura de condensación 55 
°C (+131 °F)) 

@400 V 50 Hz	 Ventilador
Temperatura 

de 
evaporación

Capacidad de refrigeración
Consumo de 

potencia
Corriente 

consumida
Caudal de 

gas
TASA DE EFICIENCIA

+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
°C (°F) (Btu/h) (kcal/h) (W) (W) (A) (kg/h) (Btu/Wh) (kcal/Wh) (W/W)
-20 (- 4) 6620 1669 1941 1817 3,06 67,40 3,64 0,92 1,07

-15 (+ 5) 8391 2116 2461 2083 3,38 85,45 4,02 1,02 1,18
-10 (+14) 10389 2620 3047 2349 3,72 107,18 4,42 1,12 1,30
-5 (+23) 12614 3181 3699 2615 4,08 132,57 4,82 1,22 1,41
0 (+32) 15066 3799 4418 2881 4,45 161,64 5,22 1,32 1,53

+5 (+41) 17744 4475 5203 3147 4,83 194,38 5,63 1,42 1,65
+10 (+50) 20650 5208 6055 3414 5,24 230,79 6,04 1,53 1,77

CATÁLOGO
 TÉCNICO

Para más información sobre manuales, catálogos y fichas técnicas, visite nuestro sitio web: www.salvadorescoda.com


